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TOX®-Kraftpaket X-KT-System

Individuell nach Kundenwunsch kombiniert

Das TOX®-Kraftpaket X-KT-System besteht aus dem Druck-
Ubersetzer X-ES und einem oder mehreren Antriebszylin-
dern. Es wird je nach Presskraft, EinbaumaBen und Takt-
zeit individuell nach Kundenwunsch zusammengestellt. Als
Antriebszylinder werden TOX®-Hydraulikzylinder HZL oder
pneumohydraulische TOX®-Arbeitsteile X-AT eingesetzt.

\orteile

Presskrafte von 2 — 1700kN

Lange KrafthlUbe

Kompakte Einbaumale

Einfache Ansteuerung

Einsatz von bis zu 6 Antriebszylindern pro Druckuber-

setzer

Geringes Gerduschniveau

= Optimale Systemtrennung durch TOX®-Hydrosplit-
Kupplung

= FEinfaches farbkodiertes Pneumatik-Stecksystem
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Presse mit TOX®-Kraftpaket X-KT-System:
1 DruckUbersetzer und 6 Antriebszylinder.

TOX®-Druckubersetzer X-ES mit Eilhubfunktion

Der DruckUbersetzer X-ES ist Uber Hydraulikleitungen und
TOX®-Hydrosplit-Kupplungen mit den Antriebszylindern ver-
bunden. Die Umsteuerung von Eilhub auf Krafthub erfolgt
automatisch nach dem Staudruckprinzip; die Geschwindig-
keit der Umsteuerung kann mit einer Steuerdrossel reguliert
werden. Die Ansteuerung erfolgt Uber ein 4/2- oder 5/2-
Wegeventil.

SerienmaBig sind die DruckUbersetzer fur Druckluftnetze mit
6 bar ausgelegt. AusfUhrungen fur andere Drucknetze oder
abweichende Kombinationen auf Anfrage.
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1 Hochdruckanschluss 8 Olstandsanzeige

2 Hochdruckmess- und Steueranschluss 9 Patentierte Uberflillsicherung
3 Ol-Einfllinippel 10 Ubersetzerkolben

4 Entliftung 11 Hydrosplit-Kupplung

5 Luftanschluss Eilhub/Krafthub 12 Eilhubleitung (nur bei X-AT)
6 Luftanschluss Ruckhub 602 Krafthubventil

7 Ruckhubleitung

Der TOX®-DruckUbersetzer X-ES bietet:

= Absolute Luft-Ol-Trennung

= Integrierter Bypass zur Funktionssicherung des Gesamt-
systems

= Beliebige Einbaulage

= |uftfeder (fir RUckhub)

= Einfache Ansteuerung wie bei doppeltwirkenden
Pneumatikzylindern

= Geschlossenes Olsystem

= Alle X-KT-Systeme mit Eilhubunterstitzung



TOX® PRESSOTECHNIK

TOX®-Hydraulikzylinder HZL

Der TOX®-Hydraulikzylinder HZL weist eine absolute Luft-
Ol-Trennung auf. Eilhub und Riickhub erfolgen durch den
DruckUbersetzer X-ES. Dadurch l&asst sich der Ruckhub @

ausschlieBlich mit Druckluft betreiben (min. 3bar).

6
Bis zu 6 TOX®-Hydraulikzylinder HZL lassen sich standard-
maBig an einen Druckubersetzer anschlieBen (mehr auf An-
frage). by
Vorteile 4 5 1
1 Hochdruckanschluss 4 Ruckhubkammer
K.urze Bauform ) 2 Entliftungsschraube 5 Absolute Luft-Ol-Trennung
Einfach gelagerter Arbeitskolben 3 Spezialfiihrungssystem 6 Flexible Zugankerkonstruktion

Absolute Luft- Ol-Trennung

Festanschlag im Vorhub (Elastomerdéampfung optional)
Optionen: Hubabfrage ZHU und Wegaufnehmer ZKW
Preisgunstige Antriebsldsung

Auch mit Gesamthubeinstellung erhéltlich (Version 151)

Siehe Seite 5-9

TOX®-Arbeitsteil X-AT

Der TOX®-Pneumohydraulikzylinder X-AT mit doppelt ge-
lagertem Arbeitskolben und absoluter Luft-Ol-Trennung
erbringt den Eilhub und Ruckhub durch Druckbeaufschla-
gung am Arbeitsteil. Somit ergeben sich hohe Eil- und Rick-
hubkrafte. Der Krafthub erfolgt durch den TOX®-Druck-
Ubersetzer X-ES.
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Pro Drucklbersetzer kénnen bis zu 6 TOX®-Arbeitsteile
X-AT angeschlossen werden (mehr auf Anfrage).
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8 10 11 8 6 12 5 9
VO I’te”e 1 Anschluss Rickhub (verschlossen) 7 Absolute Luft-Ol-Trennung
2 Ol-Hochdruck-Messanschluss 8 Arbeitskolben doppelt gelagert
: N . 3 Anschluss Eilhub (verschlossen) 9 Flexible Zugankerkonstruktion
= Hohe Eil- und Riuckhubkrafte 4 Anschluss Ol-Hochdruck von X-ES 10 Elastomerdampfung
; 5 EntlGftungsschraube 11 Magnetringe fir Hubabfrage
n
Kurze Taktzelter? . . 6 Spezialdichtungen 12 Bypass mit hydraulischer
= Festanschlag mit Elastomerdampfung im Vorhub Endlagendampfung
| ]

Vorbereitet fur Hubabfrage ZHU und externes Weg-
messsystem ZHW bis einschlieBlich X-AT 030
Hydraulische Dampfung im Ruckhub

= Mit Bypass ZLB inkl. hydraulischer Endlagendé@mpfung
ZHD

Siehe Seite 10 -12
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Auslegung TOX®-X-KT-System

Beispiel-Berechnung einer Kombination aus TOX®-Druckiibersetzer X-ES und TOX®-Hydraulikzylinder HZL

Um die passende Kombination von TOX®-Druckiibersetzer geschlossen werden und die gewunschten Schlauchléngen.
X-ES und TOX®-Hydraulikzylinder HZL zu finden, wird hier Entsprechend dieser Beispiel-Berechnung kénnen auch
ein Rechenbeispiel durchgefihrt. Von Ihnen festzulegende Kombinationen aus TOX®-Hydraulikzylindern HZL mit Ge-
Werte sind rot markiert. Sie definieren die bendtigte Press- samthubeinstellung oder TOX®-DruckUbersetzern X-ES mit
kraft, den Gesamthub sowie den Krafthub des Zylinders. TOX®-Arbeitsteilen X-AT ausgelegt werden.

Ferner die Anzahl der Zylinder, die an einen Ubersetzer an-

Beispiel: Sie bendtigen [(8] kN Presskraft, mm Gesamthub, [l mm Krafthub und Sie wollen BIHZL an einen
X-ES anschlieBen. Damit bendtigen Sie pro Zylinder eine Hydrosplit-Kupplung ZHK (Faktor flr Berechnung:
ZHK 020 = 1,5) und einen mm Schiauch. ( [l festgelegte Werte Werte aus Tabelle Seite 5 errechnete
Werte).

Die nétige Presskraft z.B B8] kN der Anwendung flihrt Sie direkt zum Zylinder mit max. 76 kN Presskraft. Die Berech-
nung ergibt 197 bar nétigen Oldruck. Achtung: max. 250 bar maglich!

Gerateauswahl und Oldruckberechnung

Max. Ol- . max. Presskraft No6tige Presskraft fur _ Notiger Oldruck fiir 197
druck bar 250 : kN 76 X Anwendung kN m Anwendung bar

GDas fur Ihren Fall nétige Volumen erhalten Sie, indem Sie den nétigen Krafthub (z. B. mm) mit dem typenspezi-
fischen Fordervolumen-Faktor V (hier 3,1) multiplizieren. Dazu addiert man die Faktoren F, +F, (wobei F, von der n6-
tigen Schlauchléange z.B. mm abhangt). Addieren Sie den Faktor 1,5 pro nétige Hydrosplit-Kupplung ZHK 020,
ergibt 56,6. Danach mit der Anzahl der Zylinder multiplizieren, z.B. B, ergibt 113,2cm?®. Dieses Volumen muss der
Ubersetzer X-ES mindestens fordern, daher wahlen Sie 123 cmg, somit X-ES 125.000.0123.48.

Foérdervolumenberechnung Krafthub

Notiges Forder- Noétiger Kraft- Faktor 1 Faktor 2 Notiges Anzahl Notiges Gesamtfor-
volumen pro hub flir die Gesamthub pro 100mm Férdervolumen Zylinder  dervolumen Kraft-
1 mm Krafthub Anwendung abhéangig Schlauchlange Krafthub hub fir Anwendung

Vil x il + F 69 + F2(0,6X.)+1,5*= 56,6em* x [JEM = 1132 om

*ZHK 020 = 1,5/ ZHK 042 = 11

e Der nétige Hub Ihrer Anwendung fihrt Sie zum Zylinder mit mm Gesamthub und legt den Zylindertyp fest. Multipli-
ziert mit dem Férdervolumen-Faktor V und der Anzahl der Zylinder (z. B.) ergibt sich das notige Gesamtférdervolumen
von 620cm?. Priifen Sie, ob dies mit dem ausgewahiten Ubersetzer maglich ist, z. B. 1300cmq. Es ist méglich.

Fordervolumenberechnung Eilhub

Nétiges Férdervolumen Gesamthub Notiges Forder- Anzahl Notiges Gesamtforder-

pro 1mm Gesamthub des Zylinders volumen Eilhub Zylinder volumen Eilhub fur
Anwendung

\V/ 31 X mm = 310 om® X = 620 cm?®

QDer bei der Berechnung e festgelegte Oldruck von z.B. 197 bar wird durch den Oldruck pro 1bar Luftdruck
des Ubersetzers geteilt (hier 40 ) und ergibt den fur die Anwendung nétigen Luftdruck (z.B. 4,9 bar). Um hohe
Hubfrequenzen zu erzielen, sollte immer mit ca. 20% hoherem Luftdruck gefahren werden (z.B. 5,9bar).
Achtung: max. Driicke/Presskrafte der Zylinder nicht Gberschreiten.

Oldruck aus Berechnung e 197 par : 40

4,9 par Nétiger Luftdruck fir Anwendung

Hinweis: Bei der Verwendung von unterschiedlichen Zylindern und bei unterschiedlichen Schlauchlangen muss
die Volumenberechnung flir jeden einzelnen Zylinder durchgeflhrt werden. Die Summen sind dann zu addieren.

tox-pressotechnik.com  TB 10.05_201904.de



TOX® PRESSOTECHNIK

TOX®-Hydraulikzylinder HZL max. 250 bar Oldruck

E X HzZL 02 - HZL 29 HZL 48 HZL 74 HZL 29 - HZL 74
A
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Kréfte
Max. Presskraft bei @) Eilkraft bei 6bar  Riickstellkraftbei ~ V/ F; F, pro100mm Gewicht
Typ 250 bar Oldruck kN Version  Gesamthub Luftdruck daN 6bar Luftdruck daN  cm® mm Schlauchlénge kg
HZL 02.101. 50 23 101 50 17 10 0,9 0,9 0,2 2
HzL 02.101.100 23 101 100 17 10 0,9 17 0,2 2
HZL 02.101.150 23 101 150 17 10 0,9 2,4 0,2 3
HZL 02.101.200 23 101 200 17 10 0,9 3,2 0,2 3
HZL 05.101. 50 48 101 50 40 25 2,0 2,2 0,5 4
HZL 05.101.100 48 101 100 40 25 2,0 43 0,5 5
HZL 05.101.150 48 101 150 40 25 2,0 6,5 0,5 5
HZL 05.101.200 48 101 200 40 25 2,0 8,6 0,5 6
HZL 07.101. 50 76 101 50 70 35 3,1 34 0,6 7
HZL 07.101.100 6 76 101 100 70 35 ® 31 ®69 ®06 8
HzL 07.101.150 76 101 150 70 35 3,1 10,3 0,6 9
HzL 07.101.200 76 101 200 70 35 3,1 13,7 0,6 10
HZL 11.101. 50 108 101 50 115 70 44 49 0,6 10
HZL 11.101.100 108 101 100 115 70 4.4 9,7 0,6 11
HZL 11.101.150 108 101 150 115 70 44 14,6 0,6 12
HZL 11.101.200 108 101 200 115 70 44 19,4 0,6 14
HZL 19.101. 50 192 101 50 210 125 7.9 8,6 0,7 21
HZL 19.101.100 192 101 100 210 125 7,9 17,3 0,7 24
HZL 19.101.150 192 101 150 210 125 7,9 25,9 0,7 26
HZL 19.101.200 192 101 200 210 125 7.9 34,5 0,7 29
HZL 29.101. 50 300 101 50 355 235 12,3 13,5 0,7 46
HZL 29.101.100 300 101 100 355 235 12,3 27,0 0,7 49
HZL 29.101.150 300 101 150 355 235 12,3 40,6 0,7 53
HZL 29.101.200 300 101 200 355 235 12,3 54,1 0,7 57
HZL 48.101. 50 492 101 50 630 390 20,1 22,0 0,7 78
HZL 48.101.100 492 101 100 630 390 20,1 44,0 0,7 84
HZL 48.101.150 492 101 150 630 390 20,1 66,0 0,7 91
HZL 48.101.200 492 101 200 630 390 20,1 88,0 0,7 97
HZL 74.101. 50 770 101 50 1050 655 31,4 35,0 0,7 152
HZL 74.101.100 770 101 100 1050 655 31,4 70,0 0,7 161
HZL 74.101.150 770 101 150 1050 655 31,4 105,0 0,7 171
HZL 74.101.200 770 101 200 1050 655 31,4 140,0 0,7 180
Hinweis: Die Presskraft ist inklusive Eilkraft angegeben. MaBe in mm

Einbauvorschriften siehe Typenblatt 10.18 TOX®-Kraftpaket, Drucktoleranzen + 5%
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TOX®-Hydraulikzylinder HZL max. 250 bar Oldruck

Abmessungen

Typ A B C D B F, G H K L M N
HZL 02.101. 50 55 158  6xMéx12 42  Gi/8* 32 95 16 27 Mid5 12 14
HZL 02101100 55 208  6xM6x12 42  G1/8* 32 95 16 27 M5 12 14
HZL 02101150 55 258  6&xM6x12 42 G1/8* 32 95 16 27 Mii5 12 14
HZL 02101200 55 308  6xM6x12 42  G1/8* 32 95 16 27 MIx15 12 14
HZL 05101.50 65 190  6xM8x12 54 G3/8* 40 100 25 25 Miexi5 15 19
HZL 05101100 65 240  6xM812 54  G3/8* 40 100 25 25 Miex1,5 15 19
HZL 05101150 65 290  6xM8x12 54  G3/8° 40 100 25 25 M16x1,5 15 19

Ve R U Xhydr
10 10 -  Gi/4°
10 10 -  G1/4*
10 10 -  GI/4*
10 10 -  Gi/4*
14 14 - Gie
14 14 - Gie
14 14 - Gl

w

4

4

4

4

4

4

4
HZL 05.101.200 65 340 6xM8x12 54 G3/8" 40 100 256 25 Miex1,b 15 19 4 14 14 - G1/2"
HzZL 07.101. 50 80 210 6xM8x16 65 G3/8" 52 100 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G3/4"
HzZL 07.101.100 80 260 6xM8x16 65 G3/8" 52 100 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G3/4*
HZL 07.101.150 80 310 6xM8x16 65 (3/8" 52 100 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G3/4"
HzZL 07.101.200 80 360 6xM8x16 65 (3/8" 52 100 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G3/4"
HZL 11.101. 50 90 210 6xM10x16 68 G3/8" 52 10,0 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G3/4"
HZL 11.101.100 90 260 6xM10x16 68 (3/8" 52 100 35 25 M2415 19 30 6 22 18 - G3/4"
HZL 11.101.150 90 310 6xM10x16 68 (3/8" 52 100 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G3/4"
HZL 11.101.200 90 360 6xM10x16 68 (3/8" 52 10,0 3 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G3/4"
HZL 19.101. 50 125 235  6xM16x25 100  G1/2° 75 10,0 50 28 M30x2 25 41 7 26 24 - G1*
HZL 19.101.100 125 285 6xM16x25 100  G1/2° 75 10,0 50 28 M30x2 25 41 7 26 24 - G1*
HZL 19.101.150 125 335 6xM16x25 100  G1/2° 75 100 50 28 M30x2 25 41 7 26 24 - G1"
HZL 19.101.200 125 385  6xM16x25 100  G1/2° 75 10,0 50 28 M30x2 25 41 7 26 24 - G1“
HZL 29.101. 50 160 298  6xM20x30 115  G3/4“ 80 150 55 47 M39%2 3 50 - - 21 22 G1“
HZL 29.101.100 160 348  6xM20x30 115  G3/4" 80 150 55 47 M3%2 35 50 - - 21 22 G1*
HZL 29.101.150 160 398  6xM20x30 115  G3/4" 80 150 55 47 M3x2 35 50 - - 271 22 G1*
HZL 29.101.200 160 448  6xM20x30 115  G3/4" 80 150 55 47 M39%2 3 50 - - 271 22 G1“
HZL 48.101. 50 200 300 8xM20x30 150  G3/4“ 125 250 80 60 M64x2 60 70 - - 27 30 G1*
HZL 48.101.100 200 350 8xM20x30 150 G3/4" 125 250 80 60 Me4x2 60 70 - - 27 30 G1*
HZL 48.101.150 200 400 8xM20x30 150  G3/4" 125 250 80 60 Me4x2 60 70 - - 27 30 G1*
HZL 48.101.200 200 450  8xM20x30 150  G3/4“ 125 250 80 60 M64x2 60 70 - - 27 30 G1*
HZL 74.101. 50 275 366 10xM24x40 200 G3/4“ 150 25,0 100 65 M64x2 60 8 - - 38 30 G1“
HzL 74.101.100 275 416 10xM24x40 200  G3/4“ 150 250 100 65 Me4x2 60 85 - - 38 30 G1*
HZL 74.101.150 275 466 10xM24x40 200 G3/4“ 150 250 100 65 Me4x2 60 8 - - 38 30 G1“
HZL 74.101.200 275 516 10xM24x40 200 G3/4“ 150 250 100 65 M64x2 60 8 - - 38 30 G1“

*Pneumatische Versorgung erfolgt am X-ES, AnschlussgréBe siehe X-ES, pneumatischer Anschluss 2 und 4. MaBe in mm
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TOX®-Druckubersetzer X-ES

TOX®

PRESSOTECHNIK

Kréfte
‘ Pneumatischer Anschluss ‘ Hydrauli- Forder- Forder- Oldruck ~ Oldruck bei  Max. Anzahl Anzahl
scher volumen volumen fiir bei1bar 6bar Luft-  Hydrosplit- Hydrosplit-
[4] [2] Anschluss  fiir Eilhub  Krafthub  Luftdruck druck Kupplung Kupplung mit  Gewicht
Typ Eilhub/Krafthub Riickhub  Hochdruck cm? cm? bar bar direkt Adapter 603  kg****

X-ES 100.000.0060.51 G1/2" G1/2" G1/2" 600 60 42** 255" 3xZHK020 4-6 43
X-ES 125.000.0123.48 G3/4" G3/4" G3/4" ® 1300 ®123 @40~ 2417 3xZHK020 4-6 70
X-ES 180.000.0322.52 G1“ G1* G1* 4300 322 43 259" - 1-6 158
X-ES 250.000.0692.51 G1* G1“ SAE 2" 10000 692 42" 255 1xZHK042 1-6 317
X-ES 300.000.1300.51 G1* G1“ SAE 2" 20000 1300 42 255 1xZHK042 1-6 559

Hinweis: Soweit nicht anders angegeben betrégt der max. zuléssige Oldruck 400 bar fir alle DruckUbersetzer X-ES und darf nicht Uberschritten werden.

** Achtung: Druck- und Kraftwerte nur als RechengréB3e zur Vorauslegung. Reale Werte kdnnen abweichen.

** Drucktoleranz + 5%.

**** Gewichtsangabe fur X-ES inkl. pneumatische Steuerung und Hydrosplit-Kupplung ZHK 020.

Abmessungen

ZHK 020 ZHK 042
Typ A B C D E G H Q v Xinax. Xinax. Y
X-ES 100.000.0060.51 110 999 135 9 6 28 85 305 46 100 - 233
X-ES 125.000.0123.48 135 1207 160 9 6 28 85 345 46 100 - 246
X-ES 180.000.0322.52 190 1569 230 14 20 45 100 427 88 100 - 273
X-ES 250.000.0692.51 267 1731 307 14 20 45 100 505 88 100 205 312
X-ES 300.000.1300.51 324 2207 364 14 20 45 100 563 88 100 205 340
MaBe in mm

AnschlussgréBen Pneumatik

Anschluss Nennweite/Innen-@ Schlauch
G1/4" 7-8mm
G3/8" 8-9mm
G1/2" 10-11mm
G3/4" 19-20mm
G1“ 25mm
G11/2* 38mm

TB 10.05_201904.de



TOX®-Hydraulikzylinder HZL xx.151.xx

mit Gesamthubeinstellung max. 250 bar Oldruck

M _K B HZL 02 - HZL 29 HZL 48

a[ T GR E K ‘ A 2

| S ] D
‘ | | ‘ 2 e ®
Ry £3
gaamt £ S S
— 1 — J W
HZL 74 HZL 29 - HZL 74

W je

=
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SOMRE
o o & Y
Passende TOX®-Druckiibersetzer X-ES siehe Seite 7. i M
pm =)
Kréfte
Max. Presskraft bei @) Eilkraft bei 6bar  Riickstellkraft bei ~ V/ F; F, pro100mm Gewicht
Typ 250 bar Oldruck kN Version Gesamthub Luftdruck daN 6bar Luftdruck daN  cm® mm Schlauchlénge kg
HZL 02.151. 50 18 151 50 7 12 0,8 0,9 0,2 4
HZL 02.151.100 18 151 100 7 12 0,8 1,6 0,2 4
HZL 02.151.150 18 151 150 7 12 0,8 2,3 0,2 5
HzZL 02.151.200 18 151 200 7 12 0,8 3,1 0,2 6
HZL 05.151. 50 38 151 50 26 29 1,6 2,0 0,5 6
HZL 05.151.100 38 151 100 26 29 1,6 4,0 0,5 8
HzZL 05.151.150 38 151 150 26 29 1,6 55 0,5 9
HZL 05.151.200 38 151 200 26 29 1,6 7,0 0,5 11
HZL 07.151. 50 61 151 50 48 41 2,5 3,2 0,5 10
HzL 07.151.100 © 61 151 100 48 4 ® 25 O 65 ® 05 12
HZL 07.151.150 61 151 150 48 41 2,5 8,9 0,5 14
HZL 07.151.200 61 151 200 48 4 2,5 11,3 0,5 16
HZL 11.151. 50 88 151 50 85 85 3,6 4,5 0,5 13
HZL 11.151.100 88 151 100 85 85 3,6 9,2 0,5 16
HZL 11.151.150 88 151 150 85 85 3,6 12,6 0,5 18
HZL 11.151.200 88 151 200 85 85 3,6 16,0 0,5 21
HZL 19.151. 50 153 151 50 148 142 6,3 8,0 0,7 28
HZL 19.151.100 153 151 100 148 142 6,3 16,3 0,7 32
HZL 19.151.150 153 151 150 148 142 6,3 22,3 0,7 38
HZL 19.151.200 153 151 200 148 142 6,3 28,4 0,7 43
HZL 29.151. 50 252 151 50 277 254 10,3 12,7 0,7 56
HZL 29.151.100 252 151 100 277 254 10,3 25,8 0,7 63
HZL 29.151.150 252 151 150 277 254 10,3 35,2 0,7 71
HZL 29.151.200 252 151 200 277 254 10,3 44,7 0,7 79
HZL 48.151. 50 411 151 50 500 423 16,8 20,7 0,7 92
HZL 48.151.100 411 151 100 500 423 16,8 42,2 0,7 104
HZL 48.151.150 411 151 150 500 423 16,8 57,7 0,7 116
HZL 48.151.200 411 151 200 500 423 16,8 73,2 0,7 128
HZL 74.151. 50 577 151 50 747 733 23,6 31,5 0,7 186
HZL 74.151.100 577 151 100 747 733 23,6 64,1 0,7 207
HZL 74.151.150 577 151 150 747 733 23,6 88,4 0,7 228
HZL 74.151.200 577 151 200 747 733 23,6 112,6 0,7 249
Hinweis: Die Presskraft ist inklusive Eilkraft angegeben. MaBe in mm

Einbauvorschriften siehe Typenblatt 10.18 TOX®-Kraftpaket, Drucktoleranzen + 5%
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PRESSOTECHNIK

TOX®-Hydraulikzylinder HZL xx.151.xx

Abmessungen
Typ A B C D E* Fe G H K L M NS W Vs R U X hydr.
HZL 02.151. 50 55 328  6xM6x12 42 G1/8° 32 95 16 27 Mi2x15 12 14 4 10 10 - G1/4"
HZL 02.151.100 55 478 6xM6x12 42 G1/8° 32 95 16 27 Mi2x15 12 14 4 10 10 - G1/4"
HZL 02.151.150 55 628  6xM6x12 42 G1/8° 32 95 16 27 Mi2xi5 12 14 4 10 10 - G1/4"
HZL 02.151.200 55 778 6xM6x12 42 G1/8* 32 95 16 27 Mi2x15 12 14 4 10 10 - G1/4*
HZL 05.151. 50 65 349  6xM8x12 54 G3/8" 40 10,0 25 25 Miexti5 15 19 4 14 14 - G1/2¢
HZL 05.151.100 65 5065 6xM8x12 54 G3/8° 40 10,0 25 25 Miex15 15 19 4 14 14 - G1/2"
HZL 05.151.150 65 6565 6xM8x12 54 G3/8° 40 10,0 25 25 Miexi5 15 19 4 14 14 - G1/2"
HZL 05.151.200 65 8065 6xM8x12 54 G3/8° 40 10,0 25 25 Miexi5 15 19 4 14 14 - G1/2"
HzZL 07.151. 50 80 3735 6xM8x16 65 G3/8“ 52 10,0 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G1/2¢
HZL 07.151.100 80 517  6xM8x16 65 G3/8° 52 10,0 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G1/2"
HZL 07.151.150 80 667  6xM8x16 65 G3/8° 52 10,0 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G1/2"
HZL 07.151.200 80 817  6xM8x16 65 G3/8* 52 10,0 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G1/2"
HZL 11.151. 50 90 373 6xM10x16 68 G3/8° 52 10,0 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G1/2¢
HZL 11.151.100 90 523 6xM10x16 68 G3/8" 52 100 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G1/2"
HZL 11.151.150 90 675 6xM10x16 68 G3/8" 52 10,0 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G1/2"
HZL 11.151.200 90 823 6xM10x16 68 G3/8" 52 10,0 35 25 M24x15 19 30 6 22 18 - G1/2"
HZL 19.151. 50 125 418 6xM16x25 100 G1/2° 75 10,0 50 28 M30x2 25 41 7 26 24 - G1*
HZL 19.151.100 125 568 6xM16x25 100 G1/2° 75 10,0 50 28 M30x2 25 41 7 26 24 - G1“
HZL 19.151.150 125 718 6xM16x25 100 G1/2° 75 10,0 50 28 M30x2 25 41 7 26 24 - G1“
HZL 19.151.200 125 868 6xM16x25 100 G1/2° 75 10,0 50 28 M30x2 25 41 7 26 24 - G1“
HZL 29.151. 50 160 498 6xM20x30 115  G3/4* 80 150 55 47 M39%2 3 50 - - 21 22 G1“
HZL 29.151.100 160 648 6xM20x30 115  G3/4* 80 150 55 47 M3%2 35 50 - - 271 22 G1*
HZL 29.151.150 160 798 6xM20x30 115  G3/4* 80 150 55 47 M39%2 3 50 - - 271 22 G1"
HZL 29.151.200 160 948 6xM20x30 115  G3/4* 80 150 55 47 M39%2 3 50 - - 271 22 G1*
HZL 48.151. 50 200 505 8xM20x30 150  G3/4“ 125 250 80 60 Me4x2 60 70 - - 27 30 G1*
HZL 48.151.100 200 655 8xM20x30 150  G3/4" 125 250 80 60 Me4x2 60 70 - - 27 30 G1*
HZL 48.151.150 200 805 8xM20x30 150  G3/4" 125 250 80 60 M64x2 60 70 - - 27 30 G1*
HZL 48.151.200 200 955 8xM20x30 150  G3/4" 125 250 80 60 M64x2 60 70 - - 27 30 G1*
HZL 74.151. 50 275 612 10xM24x40 200  G3/4“ 150 250 100 65 M64x2 60 8 - - 38 30 G1*
HZL 74.151.100 275 762 10xM24x40 200 G3/4" 150 250 100 65 Me4x2 60 85 - - 38 30 G1*
HZL 74.151.150 275 912 10xM24x40 200 G3/4“ 150 250 100 65 Me4x2 60 8 - - 38 30 G1*
HZL 74.151.200 275 1062 10xM24x40 200 G3/4“ 150 250 100 65 M64x2 60 8 - - 38 30 G1*
*Pneumatische Versorgung erfolgt am X-ES, AnschlussgréBe siehe X-ES, pneumatischer Anschluss 2 und 4. MaBe in mm
Adapter fiir Arbeitskolben (mit Innengewinde zum Aufschrauben auf die Arbeitskolbenstange)
<G§_|>T k=l
4~ SW
[ B
Typ Passend zu DA B L1 L M w Vs SW
HZ7 012.016.020.000 HZL 02 22 20 M12x1,5 M16x1,5 15 4 14 19
HZ7 016.022.020.000 HZL 05 30 20 M16x1,5 M22x2 20 7 18 27
HZZ 024.030.030.000 HZL 07 /HZL 11 45 30 M24x1,5 M30x2 25 7 26 41
HZz7 030.039.040.000 HZL 19 56 40 M30x2 M39x2 35 - - 50
MaBe in mm
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TOX®-Arbeitsteil X-AT max. 400 bar Oldruck

A-AT 002 / X-AT 030 A-AT 050
M, K B §) A A
W G 1R S D D

F

L

}
@D\ 1
|

|

|

|
D

*

©

X
E
z0H
[E \ t\\ J‘
‘ o
Krafte
Max. Presskraft bei G) Eilkraft bei 6bar  Riickstellkraft bei v F1 F2 pro 100mm Gewicht
Typ 400 bar Oldruck kN Version Gesamthub  Luftdruck daN  6bar Luftdruck daN ~ cm? mm Schlauchlénge kg
X-AT 002.000.100 21 000 100 170 146 0,49 1,4 0,7 9
X-AT 002.000.200 21 000 200 170 146 0,49 2,6 0,7 13
X-AT 002.000.300 21 000 300 170 146 0,49 3,9 0,7 17
X-AT 004.000.100 52 000 100 243 187 1,26 39 0,7 15
X-AT 004.000.200 52 000 200 243 187 1,26 7,0 0,7 21
X-AT 004.000.400 52 000 400 243 187 1,26 13,2 0,7 32
X-AT 008.000.100 6 81 000 100 432 318 ®19% (65 ®09 28
X-AT 008.000.200 81 000 200 432 318 1,96 11,2 0,9 37
X-AT 008.000.400 81 000 400 432 318 1,96 20,6 0,9 57
X-AT 015.000.100 158 000 100 678 518 3,85 12,9 1,1 43
X-AT 015.000.200 158 000 200 678 518 3,85 21,9 1,1 58
X-AT 015.000.400 158 000 400 678 518 3,85 40,0 11 87
X-AT 030.000.100 320 000 100 17 874 7,85 26,5 1,7 77
X-AT 030.000.200 320 000 200 17 874 7,85 447 1,7 100
X-AT 030.000.400 320 000 400 1117 874 7,85 81,0 1,7 145
X-AT 050.000.100 498 000 100 1423 1083 12,27 34,8 1,7 113
X-AT 050.000.200 498 000 200 1423 1083 12,27 62,8 1,7 144
X-AT 050.000.400 498 000 400 1423 1083 12,27 19,1 1,7 206
X-AT 100.000.100 1030 000 100 2752 1972 25,45 71,4 31 262
X-AT 100.000.200 1030 000 200 2752 1972 25,45 129,2 3.1 326
X-AT 100.000.300 1030 000 300 2752 1972 25,45 187,0 3,1 390
X-AT 170.000.100 1670 000 100 1570 2530 41,55 116,1 31 556
X-AT 170.000.200 1670 000 200 1570 2530 41,55 210,0 31 643
X-AT 170.000.400 1670 000 400 1570 2530 41,55 397,9 3.1 817
X-AT 200 auf Anfrage
Hinweis: Die Presskraft ist inklusive Eilkraft angegeben. Einbauvorschriften siehe Typenblatt 10.18 TOX®-Kraftpaket, Drucktoleranzen + 5% MaBe in mm
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TOX® PRESSOTECHNIK

TOX®-Arbeitsteil X-AT max. 400 bar Oldruck

Abmessungen
E.*

Typ A B C D E;:* Fi7 G H K L M N R S Ve W U Xhydr
X-AT 002.000.100 70 377  6xm8x12 54 G1/4" 40 9 20 260 Mi6x15 15 17 13 1660 - - 8 G1/2
X-AT 002.000.200 70 577 6xm8x12 54  G1/4" 40 9 20 26,0 Mi6x1,5 15 17 13 2660 - - 8 G1/2
X-AT 002.000.300 70 777  6xM8x12 54 G1/4" 40 9 20 26,0 Miex1,5 15 17 13 3660 - - 8 G1/2
X-AT 004.000.100 85 402 6xM8x15 64  (3/8" 50 10 30 285 M22x2 20 24 14 1750 18 7 10 G1/2°
X-AT 004.000.200 85 602 6xM815 64 G3/8© 50 10 30 285 M22x2 20 24 14 2750 18 7 10 G1/2°
X-AT 004.000.400 85 1002 6xM8x15 64 G3/8" 50 10 30 285 M22x2 20 24 14 4750 18 7 10 G1/2"
X-AT 008.000.100 110 431 6xM10x16 88  G1/2° 70 9 45 350 M30x2 25 36 15 1830 26 7 12  G3/4"
X-AT 008.000.200 110 631 6xM10x16 88  G1/2° 70 9 45 350 M30x2 25 36 15 2830 26 7 12  G3/4"
X-AT 008.000.400 110 1031 6xM10x16 88 G1/2“ 70 9 45 350 M30x2 25 36 15 4830 26 7 12  G3/4"
X-AT 015.000.100 135 450 6xM16x25 100 G1/2° 75 15 50 36,0 M30x2 25 41 175 1845 26 7 16 G1“
X-AT 015.000.200 135 650 6xM16x25 100 G1/2° 75 15 50 36,0 M30x2 25 41 175 2845 26 7 16 G1“
X-AT 015.000.400 135 1050 6xM16x25 100 G1/2“ 75 15 50 36,0 M30x2 25 41 175 4845 26 7 16 G1“
X-AT 030.000.100 170 500 6xM20x30 132 G3/4* 100 17 56 47,0 M39x2 35 50 20 2360 - - 22 G11/4"
X-AT 030.000.200 170 700 6xM20x30 132 G3/4* 100 17 56 47,0 M39x2 35 50 20 3360 - - 22 G114
X-AT 030.000.400 170 1100 6xM20x30 132 G3/4“ 100 17 56 47,0 M39x2 35 50 20 5360 - - 22 G11/4"
X-AT 050.000.100 200 519 8xM20x30 150 G3/4* 115 25 63 52,0 M42x2 40 55 23 2430 - - 30 G11/4"
X-AT 050.000.200 200 719 8xM20x30 150 G3/4* 115 25 63 52,0 M42x2 40 55 23 3430 - - 30 G11/4"
X-AT 050.000.400 200 1119 8xM20x30 150 G3/4* 115 25 63 520 M42x2 40 55 23 5430 - - 30 G11/4"
X-AT 100.000.100 310 559 12xM24x40 200 G1* 150 25 100 60,0 M64x2 60 85 40 2480 - - 30 SAE2"
X-AT 100.000.200 310 759 12xM24x40 200  G1* 150 25 100 60,0 M64x2 60 85 40 3480 - - 30 SAE2"
X-AT 100.000.300 310 959 12xM24x40 200 G1° 150 25 100 60,0 M64x2 60 85 40 4480 - - 30 SAE2"
X-AT 170.000.100 420 644 18xM30x55 320  G1° 240 35 150 70,0 M80x2 80 4x016 99 2530 - - 30 SAE2"
X-AT 170.000.200 420 844 18xM30x55 320 G1° 240 35 150 70,0 M8Ox2 80 4x016 99 2530 - - 30 SAE2"
X-AT 170.000.400 420 1244 18xM30x55 320  G1“ 240 35 150 70,0 M8Ox2 80 4x016 99 2530 - - 30 SAE2"
X-AT 200 auf Anfrage

*Pneumatische Versorgung erfolgt am X-ES, AnschlussgroBe siehe X-ES, pneumatischer Anschluss 2 und 4. MaBe in mm

Die BaugréBen X-AT 100 und X-AT 170 kénnen aufgrund der Flanschanbindung SAE 2“ nur mit Ubersetzern der BaugréBe X-ES 250 und
X-ES 300 kombiniert werden.
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TOX®-Druckiibersetzer X-ES

Kréfte
‘ Pneumatischer Anschluss ‘ Hydrauli- Forder- Forder- Oldruck ~ Oldruck bei  Max. Anzahl Anzahl
scher volumen volumen fiir bei1bar 6bar Luft-  Hydrosplit- Hydrosplit-
[4] [2] Anschluss  fiir Eilhub  Krafthub  Luftdruck druck Kupplung Kupplung mit  Gewicht
Typ Eilhub/Krafthub Riickhub  Hochdruck cm? cm? bar bar direkt Adapter 603  kg****
X-ES 100.000.0043.69 G1/2" G1/2" G1/2" 600 43 57** 3477 3xZHK020 4-6 43
X-ES 125.000.0070.80 G3/4" G3/4" G3/4" 1300 70 66** 398" 3xZHK020 4-6 70
X-ES 180.000.0199.81 G1“ G1“ G1“ ®4300 (19 @67+ 405 = 1-6 158
X-ES 250.000.0424.80 G1“ G1* SAE 2" 10000 424 66™ 398 1xZHK042 1-6 317
X-ES 300.000.0878.73 G1* G1* SAE 2" 20000 878 61 3677 1xZHK042 1-6 559
Hinweis: Soweit nicht anders angegeben betragt der max. zuldssige Oldruck 400 bar fiir alle Druckiibersetzer X-ES und darf nicht iberschritten werden.
** Achtung: Druck- und Kraftwerte nur als RechengréB3e zur Vorauslegung. Reale Werte kdnnen abweichen.
** Drucktoleranz + 5%.
**** Gewichtsangabe fur X-ES inkl. pneumatische Steuerung und Hydrosplit-Kupplung ZHK 020.
Abmessungen
ZHK 020 ZHK 042
Typ A B C D E G H Q v Xinax. Xinax. Y
X-ES 100.000.0043.69 110 999 143 9 6 28 85 305 46 100 - 188
X-ES 125.000.0070.80 135 1207 168 9 6 28 85 345 46 100 - 201
X-ES 180.000.0199.81 190 1569 230 14 20 45 100 427 88 100 - 228
X-ES 250.000.0424.80 267 1731 307 14 20 45 100 505 88 100 205 267
X-ES 300.000.0878.73 324 2207 364 14 20 45 100 563 88 100 205 295
MaBe in mm
AnschlussgréBen Pneumatik
Anschluss Nennweite/Innen-@ Schlauch
G1/4" 7-8mm
G3/8" 8-9mm
G1/2" 10-11mm
G3/4" 19-20mm
G1“ 25mm
G11/2* 38mm
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TOX® PRESSOTECHNIK

TOX®-Hydrosplit-Kupplung Typ ZHK

Einfache Trennung von Druckubersetzer und Antriebszylinder

Zur Trennung von Druckibersetzer und Antriebszylinder Montage), wurde die TOX®-Hydrosplit-Kupplung entwickelt.
ohne Lufteintritt oder Olleckage (z.B. fir Transport und Diese ist in manuell oder elektrisch schaltbarer Version er-
haltlich.

TOX®-Hydrosplit-Kupplung Typ ZHK 020.000 manuell schaltbar

Anschluss Schlauch i Anschluss Ubersetzer Anschluss Schlauch | Anschluss Ubersetzer

— getrennt g - verbunden

Teil 1 Teil 2

Verwendbar fur Antriebe bis HZL 74 / X-AT 050.
Bei groBeren Zylindern ZHK 042 (mit Anschluss SAE 2") auf Anfrage erhéltlich.

1 Anschlussgehéuse Schlauch
2 Anschlussgehduse Gerate
3 Fixierdeckel
4 Entliftungsschraube
) ) . A 5 Befestigungsschrauben am Gehause
TOX®-Hydrosplit-Kupplung mit Ventil Typ ZHK 020.001, elektrisch schaltbar 6 Befestigungsschrauben am X-ES

7 Schieber zum Offnen und SchlieBen

Dsonaen
freremcen ) getrennt 1
‘ \\\\\ L
NG .vzl.rflw
S LA 3
Teil 1 Teil 3
"!;h’.;;;‘h"‘ " verbunden
5 Ean
7 E

Verwendbar flr Antriebe bis HZL 74 / X-AT 050.

Besonderheiten:
® Zu- und Abschaltung des Arbeitszylinders durch steuer- Technische Daten:
baren Pneumatikzylinder ohne Druckverlust Betriebsspannung 24V/DC

= Einzelnes Ansteuern verschiedener Zylinder,
Positionieren auch im Ruckhub

= Nur eine VentilgroBe flr alle Zylinder Inkl. Ventilstecker DIN 43650 (ISO 4400) Bauform A, mit LED

= \erbesserte Zykluszeit

= \orbereitet fUr Schaltstellungsabfrage

Leistungsaufnahme 4,4W
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TOX®-Hydrosplit-Kupplung Typ ZHK

Kombinierbar mit bis zu 6 Antriebszylindern

Druckiibersetzer X-ES mit 1 bis 3 Arbeitsteilen

90° / 180° / 270°

Bei den DruckUbersetzern der BaugréBe X-ES 100 und
X-ES 125 kénnen 1 bis 3 Hydrosplit-Kupplungen ZHK 020
direkt angebaut werden.

Flr 4 bis 6 Arbeitsteile an den Druckuibersetzern X-ES 100
und X-ES 125 erfolgt der Anbau der Hydrosplit-Kupplungen
mit Adapter 603.

Bei den DruckUbersetzern der BaugréBen X-ES 180, X-ES
250 und X-ES 300 werden die Hydrosplit-Kupplungen ZHK
20 immer mit Adapter 603 angebaut.

Montagearten fiir TOX®-Hydrosplit-Kupplung mit

1-6 Schlauchen

Durch Schwenkverschraubung kann jeder Schlauch separat
eingestellt werden.

Standard-Montagereihenfolge HZL Hydrosplit-

der TOX®-Hydrosplit-Kupplung  x-aT 1] [{]HZL Te Eydrcrsplit— i
ZHK 020 T L X-AT upplung A
] —
\< X-ES Hydrosplit- e HZAIjl_
Kupplung @-
Hydrosplit- U ) hees
Kupplung : ) e
: U HzL
N | xes U X-AT
Montageart 1 Montageart 2 Montageart 3 Montageart 4
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TOX® PRESSOTECHNIK

Hydraulikschlauche

Die Verbindung zwischen Antriebszylindern und pneumohydraulischen Druckiibersetzern

Anschluss-Varianten

Varianten-Nr. Zylinder HZL /X-AT-Seite Ubersetzer X-ES-Seite Anschluss

2 x gerader Anschluss

9
T

1 x90°-Bogen am X-ES
1 x gerader Anschluss am HZL/X-AT

i

-

1 x gerader Anschluss am X-ES
1 x90°-Bogen am HZL/X-AT

o

Schlauchlange

ZS 03

Bestellbeispiel:
ZS 01 -1000

L— Schlauchlange
Varianten-Nr.

Zuordnung der Hydraulikschlauche zu den Antrieben

Andere Anschluss-Varianten auf Anfrage.

richtig

Beispiel fiir den korrekten Einbau von Hydraulikschlauchen

rcht@ richtig richtig
faIsc;ED falsch @:EUC@M

falsch

Nemn-  Schlauch SchlauchmaBe ‘ Schlauchgewicht inkl.

Antrieb Standard-Schlauchléngen weite AuBen @ D A B C Hun  Ruin O [kg/m]
AT 001 500/1000/1500/2000/2500/3000 10 21 88 75 84 220 150 0,6
X-AT002/X-AT 004 500/1000/1500/2000/2500/3000 12 24 94 8 92 275 200 0,8
X-AT 008 500/1000/1500/2000/2500/3000 16 28,5 101 90 74 320 240 1,3
X-AT 015 500/1000/1500/2000/2500/3000 19 32 118 125 137 375 280 1,8
X-AT 030/X-AT 050 500/1000/1500/2000/2500/3000 25 39 145 160 100 420 270 2,6
X-AT100/X-AT170 1000/1500/2000/2500/3000 50 71 200 200 176 1120 920 6,8
HzL 02 500/1000/1500/2000/2500/3000 10 21 88 75 84 220 150 0,6
HZL 05 500/1000/1500/2000/2500/3000 12 24 94 85 92 275 200 0,8
HZL 07 /HZL 11 500/1000/1500/2000/2500/3000 16 28,5 101 90 74 320 240 1,3
HZL 19/HZL 29 500/1000/1500/2000/2500/3000 19 32 118 125 137 375 280 1,8
HZL 48/HZL 74 500/1000/1500/2000/2500/3000 25 39 145 160 100 420 270 2,6

R.in: Kleinster zuléssiger Biegeradius *ohne Verschraubungsarmaturen MaBe in mm

-

Achten Sie auf eine vollstandige Entliftung der Schlauchleitung!
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Steuerungsplan

Beispiel

TOX®-Kraftpaket X-KT-System fiir bis zu 6 Antriebszylinder
(X-AT oder HZL) mit pneumatischer Steuerung, Krafthub-
ventil und Hydrosplit-Kupplung ZHK 020.

I
'2_|5.1
Krafthub- o |
ventil
4
1|3 14
HO
T
5 a1 14 14
i B
b4 [ & ]Verteiler-
Q B 1 e Leiste
1 3 {___1 J VL
Druckregelventil —E _x o
Luftfeder 0,8 bar
fest eingestellt Drossel X
J: L 1 |2
.' " ZHK 020

6 Tnos HDM 1@2

HD

ZHK 020

B 42 1@2 HD.

o 4 Steuerung fur X-KT Systeme fuir 1-2 X-AT/HZL
Nicht im Lieferumfang AN ] mit Krafthuoventil, Eilhubunterstiitzung und Drossel X.

enthalten! -
Wartungseinheit erforderlich! %
Speicherkolben im Eilhub mit Eilhubdruck unterstitzt.

Eihstglltt:ereich: o >— ] @ T
min. 2 bar, max. 10 bar Speicherkolben im Riickhub mit reduziertem Luftfederdruck

3 beaufschlagt.
| Luftkolben standig mit reduziertem Luftfederdruck beaufschlagt.

Beschreibung:

4l
{4
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TOX® PRESSOTECHNIK
Aus folgendem Bestellbeispiel (TOX®-Druckiibersetzer
X-ES mit 2 TOX®-Hydraulikzylindern HZL) wird ersichtlich,
was Sie bei der Bestellung angeben missen, um ein TOX®-
Kraftpaket X-KT System (mit Arbeitsteil X-AT oder Hydrau-
likzylinder HZL) zu erhalten:
Bestelldaten: Beispiel: Anzahl:

Bestell-Nr. des TOX®-Druckiibersstzers X-ES X-ES 125.000.0123.48 1

Bestell-Nr. des TOX®-Arbeitsteils X-AT oder des TOX®-Hydraulikzylinders HZL HZL 07.101.100 2

Schlauchlange und Varianten-Nr. des Hydraulikschlauchs ZS ZS 01.1000 2

Typ Hydrosplit-Kupplung und Montageart ZHK 020.000, Montageart: 1 2

Sie erhalten:
= 2 x HZL inkl. Schlauch und Hydrosplit-Kupplung
= 1 x X-ES inkl. Hydrosplit-Kupplung, manuell schaltbar

Das TOX®-Kraftpaket X-KT-System wird getrennt und
komplett mit Ol befilllt geliefert.

Séamtliche Komponenten sind fir die einfache Montage an-
schlussfertig und mit einem farbkodierten Pneumatik-Steck-
system ausgestattet.
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Sonderausfuhrungen TOX®-Kraftpaket

TOX®-Kraftpaket ZLM fiir den Einsatz im Lebensmittelbereich

Mit Ausnahme von line-Q sind alle TOX®-Kraftpakete auf
Wunsch mit Lebensmitteldl und Lebensmittelfett erhaltlich.
Beide Produkte besitzen die USDA-H11- Zulassung und
kommen Uberall dort zum Einsatz, wo es zum gelegentli-
chen, technisch unvermeidbaren Kontakt Lebensmittel/
Schmierstoff kommen kann.

Diese TOX®-Kraftpakete kommen bei der gewerblichen,
maschinellen Herstellung, Verarbeitung, Abfullung und Ver-
packung von Lebensmitteln, aber auch in der Pharma- und
Kosmetikindustrie zum Einsatz.

Verwendbarkeit:
Alle TOX®-Kraftpakete (ohne line-Q)

Bestell-Nr.

S1.32.6-ZLM
LebensmittelausfUhrung
Bestell-Nr. TOX®-Kraftpaket

TOX®-Kraftpaket in rostgeschiitzter Ausfiihrung ZRO

Mit Ausnahme von line-Q sind alle TOX®-Kraftpakete auf
Wunsch in rostgeschitzter Ausfliihrung erhdltlich. Alle Ein-
zelteile sind entweder plasmanitriert, verzinkt oder grundiert
und lackiert. Diese Gerate eignen sich vor allem zum Einsatz
in der Lebensmittel- und Verpackungsindustrie.
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Verwendbarkeit:
Alle TOX®-Kraftpakete (ohne line-Q)

Bestell-Nr.
S1.32.6 - ZRO
[

rostgeschutzte AusfUhrung
Bestell-Nr. TOX®-Kraftpaket

Auf Wunsch kénnen TOX®-Kraftpakete auch in Edelstahl-
ausfUhrung geliefert werden. Bitte sprechen Sie uns an!

Technische Anderungen vorbehalten.



